MMATYLSO™d HOINAODV
HOANNYIHDO HOINGOSO
TOYLNON HOANDIAORId AdNLSOC




singin
rock 9

PERIODICKE PROHLIDKY OOPP

Osobni Ochranné Prostfedky (dale OOP) Ize nosit za G¢elem bezpeénosti a ochrany zdravi pfi
praci nebo pro sportovni a jiné rekreacni ¢innosti. Pracovni rizika se tykaji mozného ohrozeni
zZivota a zdravi zaméstnanci pri vykonu prace. Neni-li mozné rizika odstranit nebo dostateéné
omezit prostredky kolektivni ochrany nebo opatrenimi v oblasti organizace prace, nastupuji
Osobni Ochranné Pracovni Prostiedky (dale OOPP). Z principu mezi OOPP nepatii prostfedky
pro sport a volny cas.

Obé tyto skupiny spojuje jejich ochranna funkce, ovdem OOPP jsou ochranné prostredky,

které poskytuje zaméstnavatel svym zaméstnanclm, viz zakonik prace nebo narizeni viady
¢.390/2021 Sb, piipadné je pouzivaji i OSVC a dalsi osoby, jak vyplyvéa ze zakona & 309 /2006 Sb.

Vzhledem k tomu, Ze pfi selhani OOPP uréenych pro prace ve vyskach mize dojit k vaznému
nebo dokonce smrtelnému zranéni, je nezbytna jeho pravidelné kontrola. Kazdé OOPP proti
padu ma i svou zivotnost, kterd je dana vyrobcem a uvedend v navodu k pouziti u daného
vyrobku. Pfed samotnou periodickou kontrolou je dobré se seznamit i s legislativou a teorii

v oblasti periodickych prohlidek OOPP.

NORMY A LEGISLATIVA

Legislativa upravuijici periodické prohlidky v Ceské republice
.VSeobecnd” povinnost provadét prohlidky osobnich ochrannych pracovnich prostredkd je ukotvena v:

o Zakonu &.262 /2006 Sb. (,Zakonik prace”) CAST 5~ HLAVA Il - § 104:

¢ Neni-li mozné rizika odstranit nebo dostatecné omezit prostfedky kolektivni ochrany nebo opat-
fenimi v oblasti organizace prace, je zaméstnavatel povinen poskytnout zaméstnancdm osobni
ochranné pracovni prostiedky. Osobni ochranné pracovni prostfedky jsou ochranné prostredky,
které musi chranit zaméstnance pred riziky, nesmi ohrozovat jejich zdravi, nesmi branit pri vyko-
nu prace a musi splhovat pozadavky stanovené pfimo pouzitelnym predpisem Evropskeé unie.

* Nafizeni viady ¢. 390/2021 Sb.
Narizeni vlady o blizsich podminkach poskytovani osobnich ochrannych pracovnich prostredkd,
mycich, Cisticich a dezinfekénich prostredkd

* Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/425 ze dne 9. bfezna 2016 o osobnich
ochrannych prostredcich a o zruseni smérnice Rady 89 /686 /EHS.
Zameéstnavatel je povinen udrzovat osobni ochranné pracovni prostfedky v pouzivatelném
stavu a kontrolovat jejich pouzivani.

o Norma EN 365:2004 (CSN EN 365 (832601) - 05 /2005) Osobni ochranné prostiedky (OOP)
proti paddm z vysky Vseobecné pozadavky na navody k pouzivani, Gdrzbé, periodické prohlidce,
opraveé, znaceni a baleni

Z normy EN 365:2004 a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016 /425 vyplivaji poza-
davky na znaéeni vyrobku a na informace, které by mél uzivatel obdrzet (ndvod k pouziti).
Dale jsou v této normé stanoveny nasleduijici body tykaijici se periodickych prohlidek:

PERIODICKA PROHLIDKA
Cinnost periodického provadéni ddkladného prezkoumani OOP nebo jiného vybaveni z hlediska
defektl, napriklad poskozeni nebo opotrebeni.
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KOMPETENTNI OSOBA PRO PERIODICKE PROHLIDKY

Osobaq, ktera je seznamena s aktualnimi pozadavky na pravidelné prohlidky, doporucenimi

a pokyny vydanymi vyrobcem, které se vztahuji na pfislusnou soucast, podsystém nebo systém.
Tato osoba by méla byt schopna identifikovat a posoudit vyznam zavad, méla by iniciovat pri-
jeti na@pravnych opatfeni a méla by k fomu mit potfebné dovednosti a zdroje.

ZpUsobila osoba mize byt vyskolena vyrobcem nebo jeho autorizovanym zastupcem pro
konkrétni OOPP nebo jiné zafizeni, napr. z ddvodu slozitosti nebo inovace, nebo pokud jsou pri
demontazi, opétovné montazi nebo posuzovani OOPP nebo jiného vybaveni potifebné znalosti
rozhoduijici pro bezpecénost, a mize byt nutné toto skoleni aktualizovat z ddvodd Gprav a mo-
dernizaci.

Osoba mize byt zpUsobila k provadéni pravidelnych prohlidek jednoho konkrétniho modelu
OOPP nebo jiného zarizeni nebo mize byt zpUsobila k prohlidce nékolika modeld.

Norma ovsem nedefinuje, jak by méla, osoba kompetentni, ,nabyt” tohoto tituly, tedy prislus-
nych dovednosti a znalosti. VSeobecné se doporucuje absolvovat skoleni na periodické kontroly
u vyrobce.

INSTRUKCE PRO PERIODICKE PROHLIDKY

e Upozornéni na nezbytnost periodickych prohlidek, na kterych zavisi bezpecnost uzivatele
a zivotnost a pouzitelnost vybaveni.

» Doporuceni tykaijici se frekvence periodickych prohlidek s ohledem na mistni legislativy,
typ vyrobku, frekvenci pouziti a vlivy prostredi ve kterém je vyrobek pouzivan. Doporuceni obsa-
huje prohlaseni, ze pravidelna periodicka prohlidka je nejméné jednou za 12 mésicd.

» Upozornéni, ze prohlidku provadi pouze zpUsobild osoba pro periodické prohlidky, a fo jediné
v souladu s postupy pro periodické prohlidky stanovenymi vyrobcem.

* Pokud to vyrobce povazuje za nezbytné, napr. z ddvodu slozitosti, nebo inovace zafizeni, nebo
pokud jsou nezbytné znalosti tykajici se bezpecné demontaze, opétovném sestavovani, nebo
posouzeni zafizeni (napf. zachycovaée padu), mize stanovit, ze periodické prohlidky provadi
pouze vyrobcem povérend osobaq, nebo organizace.

PERIODICKE PROHLIDKY

Vyrobce poskytne veskeré potrebné informace a vybaveni, napr. pokyny, kontrolni seznamy,
seznamy ndahradnich dild a specialnich nastrojd apod, aby bylo mozné provadét pravidelné
prohlidky kompetentni osobou.

Pozn.: VVyrobci mohou poskytovat skoleni pro osoby, které se stanou odborné zpUsobilymi,
nebo pro obnoveni této kompetence pro periodické kontroly OOPP, nebo jiného vybaveni,
nebo je mohou poradat pro jiné organizace a skolitele.

NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) 2016/425
Toto nafizeni stanovi pozadavky na navrh a vyrobu OOP, které maiji byt dodavany na trh,

s cilem zajistit ochranu zdravi a bezpecnost uZivateld a zavést pravidla pro volny pohyb OOP
v Evropské Unii.

Rozdéleni OPP do kategorii (dle zdravi ohrozujicich rizik)

1. Tfida | OPP (,,Malé” riziko)

 Povrchni mechanicka zranéni

 Kontakt s Cisticim prostfedkem se slabym G¢inkem, nebo dlouhodoby
kontakt s vodou

 Kontakt s horkym povrchem nepresahujicim teplotu 50 °C
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» Poskozeni oci v dUsledku dlouhodobého pUsobeni slune¢niho zareni
(jiného nez pfi pozorovani slunce)
e Klimatické podminky, které nejsou extrémni povahy

2.Trida Il OPP (,,Stredni” riziko)
Trida Il zahrnuje nebezpedi, ktera nejsou obsazena v tridé | a lll

3.Trida Il OPP (Vainé nebo smrtelné nebezpeci)

Trida lll zahrnuje vyhradné ta nebezpedi, kterd mohou mit velmi vazné

nasledky, jako je napfiklad nevratné poskozeni zdravi i smrt.

e Zdravi skodlivé latky a smési

* Prostredi s nizkym obsahem kysliku

» Nebezpecné biologicke latky

* Radioaktivni zareni

* Prosttedi's vysokou teplotou jejiz UCinky jsou srovnatelné s teplotou
vzduchu nejméné 100 °C

e Prosttedi's nizkou teplotou vzduchu, jehoz GCinky jsou srovnatelné
s teplotou vzduchu - 50 °C a méné

e Pad z vysky

o Elektricky Sok a prace po napétim

 Utonuti

o Rezani ruénimi fetézovymi pilami

 Vysokotlaké trysky

» Ochrana proti stfelam nebo bodnuti nozem

* Nebezpecny hluk

Pro OPP kategorii 2 a 3 je vyzadovano prezkouseni v nezavislé a certifikované zkusebné, ktera
vystavi protokol o zkousce [Prohlaseni o shodé (Originalné: Conformité européenne)l.
Kazdy vyrobek, prezkouseny a odpovidajici tomuto nafizeni, je nasledné oznacen znackou CE

Trida | Trida ll Trida lll

Technicka dokumentace

ES prezkouseni typu
Elfv:ﬁ:;epmr:;:gf:iy Vlastni systém fizeni
produkt kvality finalniho produktu
ES /EU Prohlaseni o shodé
CE CE CE xxxx
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CO A KDY KONTROLOVAT

Na trhu najdeme nepreberné mnozstvi vybaveni pro praci, sportovni ¢i domaci pouziti, ale pouze
Osobni Ochranné Pracovni Prostiedky (OOPP) jsou definovana legislativou. Ta je dilezita nejen
pro vyrobce a osoby provadéjici ddrzbu a pravidelné prohlidky, ale i pro prodejce a uzivatele.
Predevsim s ohledem na mozné rozdily v legislativach jednotlivych stato.

Vybaveni mdzeme rozdélit do 3 kategorii (dle ¢elu pouziti a odpovidajicich norem / pfedpist)
Pro véechny (niZe uvedené) kategorie plati provadét kontroly uZivatelem pied a po kazdém
pouziti.

1. Osobni Ochranné Pracovni Prostiedky (OOPP) - zpravidla pouzité pro pracovni vykon
e Zarizeni navrzené a vyrobené tak, aby chranilo osobu, kterd ho nosi nebo drzi, pfed jednim
nebo vice ohrozenimi zdravi a bezpecnosti. Z povahy prostredku je vyzadovano kontrolovat
vybaveni minimalné jednou za 12 mésicd kompetentni osobou.
OOPP jsou definovany dle Nafizeni EP a Rady (EU) 2016 /425 a rozdéleny do 3 kategorii.
2. Ochranné prilby - pouzitelné pro praci i sportovni ¢innost
» Doporucujeme pristupovat k vétsiné prileb jako k OOPP - tedy kontrolovat jednou
za 12 mésicd.
3. Sportovni (Horolezecké) vybaveni - Individualni uziti/ rekreaéni aktivity
» Nenivyzadovano provadét periodické prohlidky v rémci legislativy, obdobné jako pro
OOPP, pokud neni vybaveni pouzito pro komeréni Géely (jako lanova centra, pljc¢ovny,
kurzy s prOvodcem apod.).

PREHLED KONTROL VYBAVENI, ANALYZA RIZIK

Prohlidka OOP je nezbytnym prvkem preventivnich opatreni ““ ",

a soucasti bezpecnostniho retézce pro optimalizaci bezpecnos- & /
ti uzivatele. At uzZ se jedna o praci ve vyskach, komeréni uziti g RIZIKO z
nebo sportovni/ rekreaéni lezeni, vzdy by mél byt uzivatel OOP r

obezretny ke kvalité pouzitého vybaveni. Proto by mél pred za-

hajenim pracovni ¢innosti provést analyzu rizik, tzn. vyhodnotit ®
vhodné vybaveni a zkontrolovat jeho stav/kompletnost.

1. Pred a po kazdém pouziti - kontroluje uzivatel fadné seznameny s navodem k pouziti, kontrola
spravné funkce, kompletni vybaveni bez poskozenych casti.

2. Periodicka prohlidka - Provadi kompetentni (odborné zpUsobild) osoba
Nejméné jednou za 12 mésicl musi byt provedena kontrola, dle vyrobcem stanovenych postupd,
kompetentni osobou. Kontrola musi byt zapsana. V ramci EU je kompetentni osoba definovana
dle EN 365:2004

3. Specificka prohlidka (po nestandartni udalosti, oprava) - Pouze vyrobce
V pfipadé nestandartni udalosti (jako je napf. zachyceni padu), nebo opravy je nezbytné
vybaveni prfedat vyrobci.

KOMPETENTN{

UZIVATEL

o PROHLIDKA PO
NESTANDARTNI
UDALOSTI

(Zachyceni padu

apod.)

« PERIODICKA
PROHLIDKA

« DEFINOVANA

DLE EN 365:22004

+ SPECIFICKA
PROHLIDKA /
OPRAVA

« PROHLIDKA
PRED,

BEHEM A PO
UZIVANI
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« ,TEN KDO UZIVA VYBAVENI"

UZIVATEL « SEZNAMENY S NAVODEM K POUZITI
« PROSKOLENY PRO PRACE VE VYSKACH

° o OSOBA, KTERA JE SEZNAMENA S AKTUALNIMI POZADAVKY NA PERIODICKE PROHLIDKY, DOPORUCENIMI A POKYNY
KOMPETENTNI VYDANYMI VYROBCEM, KTERE SE VZTAHUJI NA PRISLUSNOU SOUCAST, SUBSYSTEM NEBO SYSTEM
OSOBA « ,TATO OSOBA MUSI BYT SCHOPNA IDENTIFIKOVAT A POSOUDIT VYZNAM ZAVAD, MELA BY INICIOVAT PRIJETI
NAPRAVNYCH OPATRENT A MELA BY K TOMU MIT POTREBNE DOVEDNOSTI A ZDROJE”

\VYROBCE « VETSINOU ZHOTOVITEL OOP - NAPRIKLAD FIRMA SINGING ROCK

« MUZE BYT | PRODEJCE PRO DANOU OBLAST (nap. Distributor pro Evropsky trh / REBRANDING)

S

ZNACENT A ZIVOTNOST OOPP

ZNACENI VYROBKU DLE CSN EN 365:2004
a) Oznaceni vyrobce (Dodavatele) mize byt ndzvem /jménem ¢&i obchodni znaékou (logem)
b) Vyrobnisarze nebo sériové ¢islo vyrobce, nebo jiny prostfedek zpétné sledovatelnosti.
c) Identifikaci Modelu a typu
d) Cislo a rok dokumentu, kterému prostiedek vyhovél - napf. EN 5672013
e) Piktogram ¢ijinou metodu pro oznaceni nezbytnosti, ze uzivatel ma &ist
navod k pouziti.
f)  Znaceni e (Conformité européenne) - Prohlaseni o shodé

» Oznaceni CE dokladg, ze vyrobek byl posouzen pred uvedenim na trh Evropského hospodarské-
ho prostoru a splruje legislativni pozadavky EU - tzn. Ze vyrobce ovéril / nechal ovérit ozname-
nym subjektem, ze vyrobek splniuje vSechny prislusné zakladni pozadavky z prislusné smérnice.

* Prinosem pro uzivatele je, Ze vyrobce deklaruje sledovani kvality vyroby v ¢ase. Mize tak,

v pripadé odhaleni vyrobnich vad apod, provést svolavaci akce a prijmout nadpravna opatreni.

« Kdyz je OOPP zna¢eno dodavatelem (,Rebranding”) mélo by byt se souhlasem obeznameného
subjektu.

» MUze byt zahrnuto jakékoliv dodateéné znaceni, které je typické pro prvky prostredku
(Piktogramy pro pouziti - zalozeni lana apod.). Dle EN 365 smi byt pro oznaéeni pouzita
vyrobni sarze nebo sériové Cislo vyrobce.

VYROBNI CiSLO
Je unikatni ¢islo, kterym vyrobci oznaduji své vyrobky (mize se lisit napfi¢ vyrobci).
Anglicky ozna¢ovano jako SERIAL Number (SN).

VYROBNI SARZE

Oznaceni vyroby konkrétni série kusy, jez byly vyrobeny ze stejného materialu a pfi stejném
nastaveni stroje. Zpravidla stejné vlastnosti napfi¢ vyrobenymi kusy. Je to dilezita informace
z hlediska hlidani kvality a pfipadného stahovani z trhu. Anglicky oznacovano jako BATCH
Number (Batch).

VYROBNI SARZE SINGING ROCK:

Textilni vyrobky — prostfedni ¢ast vyrobniho ¢isla, souéast identifikacniho stitku
Kovoveé vyrobky /Hardware - zpravidla mésic/rok (MMRR) vyroby

(zvlast na téle, nebo souéast SN)
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Sarze karabiny
MMRR (mésic, rok)

121 mm

unikatni sériové ¢islo
karabiny
XXXX

WIND MASTER M/L(75-100cm)

& J 6

EN358:18, EN361:02, EN813:08,
EN1497:07

W0112xx03

80 mm

-

AKTUALNE POUZIVANA VYROBNI CISLA SINGING ROCK
NS | 0089/1681027/0823

Unikatni ¢islo (kus v sérii) /$arze (vyrobni série) / datum vyroby (mmrr)
unique e Muze byt vyobrazeno ve formatu pro DataMatrix* kéd (bez lomitek):

number
008916810270823
 Primarné pouzivané pro textilni vyrobky (postroje /smy¢ky /lana ad.)
1807 K7002 0321

Unikatni ¢islo (kus ve vyrobni sérii) / katalogové oznaéeni (prodejni kdd) vyrobku (K7002BX46) /
datum vyroby (mmirr)

e Pouzitelny format pro DataMatrix* kod (jiz bez lomitek)

« Pouzivané pro ,Hardware” (kladky, spojky, blokanty ad.), nebo pro ochranné pfilby

CO JE TO DATAMATRIX KOD?

DataMatrix je maticovy 2D ¢arovy kdd. Tento druh kddu mize kédovat bézny text i raw data, kterd slouzi pro zpétné dohledani
(trasovatelnost) vyrobku. Je mozné naéist vyrobni ¢islo (étecka/ mobilni telefon) do evidenéniho listy, nebo nastroje pro spravu
vybaveni (napf. Scannable /Papertrail).

1 jedinecné ¢islo 6 velikost, pevnost
1 2 3 datamatrix . P \o . .
2 vyrobni ¢islo 7 Cdislo ozndmeného
4 0000/99999/MMYY . L subiektu
5 | TRACKPLUS 22 kN M 3 mésic/rok vyroby |
EN XXXCXX 000099999MMYY
6 |~ SIZE: XX, XX-XX cm 3 4 model 8 navod
5 evropska norma 9 vyrobce

DODATECNE ZNACENI VYROBKU
Pro lepsi organizaci a sledovani vaseho vybaveni Singing Rock je mozné provést dodatec¢né zna-
ceni vyrobky za téchto podminek:
 Dodatecné znaceni nesmi zménit ani prekryt pdvodni znaéeni vyrobce.
» Metoda znacéeni nesmi vyznamné poskozovat vase vybaveni tak, Ze se stane nezpUsobilé
k dalSimu pouzivani.
* Zvoleny zpUsob znaceni nesmi poskozovat ani ostatni vyrobky, které se dostavaii do styku
s oznacenym vybavenim.
* Kazdé znaéeni mize poskodit vase vybaveni, proto pri vybéru umisténi vasi znacky uprednost-
néte mistq, kterd ho poskodi co nejméné.
* V pfipadé vytvareni unikatniho znaceni vyrobky, které nejsou odlisitelné jinym zpUsobem,
je osobaq, kterd tuto Cinnost provadi, odpoveédna za jedinec¢nost znaceni a spravné zapsani do
systému evidence.

Jak dodatecné znacit vyrobky se doctete v souhrnném ¢lanku na webu
wwwi.singingrock.cz/dodatecne-znaceni-vyrobku




singin
rock 9

Zivotnost vyrobkd je doba, po kterou spliivje vyrobek zéakladni technické a pravni pozadavky.
Zavisi na trvanlivosti vyrobku nebo jeho ¢asti a jeho Gdrzbé. Zivotnost vyrobku se mize vyrazné
zkratit pfi jeho nadmérném pouzivani, v pfipadé nebezpecného poskozeni nebo
pfi Obytku materialu.

Pro stanoveni Zivotnosti vyrobku slouZi rok vyroby, ktery je zakomponovéan ve
vyrobnim isle (zpravidla posledni 4 ¢islice ve formatu MMRR). Dnes by jiz méli
vyrobci datum vyobrazovat s piktogramem tovarny.

ZIVOTNOSTI VYROBKU ZNACKY SINGING ROCK

DO 31.12.2004 OD1.1.2005 OD1.1.2008 OD1.1.2009 OD1.1.2015
Postroje 5% /10xx let 10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15%x let
Textilni OOPP 5x/10xx let 5x/10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15xx let
Lana 5% /10xx let 5% /10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15%x let
Kovovée OOPP 10xx let 10xx let omezeni funkénosti poskozenim, opotrebenim
Prilby 10xx let 10xx let 10xx let 10xx let 10xx let

x oddatal. pouziti

xx od data vyroby (za pfedpokladu spravného skladovani a spravné vedeného evidenéniho listu dle navodu
k pouziti)

UDRZBA, SKLADOVANI A TRANSPORT OOPP

Pro zachovani funkénosti a Zivotnosti OOPP e nutné dodrzovat zésady spravného skladovani
a 0drzby vyrobkd. Vyrobek uchovavejte v originalnim obalu a chrarite jej pred poskozenim

a okolnimi vlivy: pfimé slunce (UV zéfeni), chemicka ¢inidla, Ziraviny, rozpoustédla (kyseliny),
korozivni prostfedi (vysoka salinita), ne¢istoty (abraziva), vihko, vysoka a nizka teplota, ostré
hrany, vibrace atd. Neskladuijte vyrobek pfilis zkrouceny nebo stlaceny a nikdy neukladejte
vyrobek pred tim, nez ho dokladné vysusite.

Vyrobek mizete omyt Cistou vodou ,domaci” kvality. Pokud je stale znedistény nebo jej potrebu-
jete dezinfikovat, mizete pouzit viaznou vodu (max. 30 °C) a pokud je to nezbytné nutné, pouzijte
mydlovy roztok (pfiblizné pH 55-8,5). Pak vyperte vyrobek v ¢isté vodé a suste v malo vytopeng,

temné a dobre vétrané mistnosti mimo dosah pfimych zdroji tepla a UV zareni. Na ¢isténi nesmi
byt pouzity saponaty, tlakové a parni Cistice.

@ W (m) (Ne

chrante chrante chrante pfed  prani suseni ctéte unique
predsoli  pred UV chemikaliemi navod number

V pfipadé silného znecisténi kovového vyrobku mizete nedistoty odstranit jemnym kartackem.
Mokré kovoveé vyrobky nebo souéasti otfete suchym hadrem a suste mimo dosah pfimych zdroji
tepla. Po ¢isténi a vysuseni mizete promazat kovové komponenty, a predevsim jejich pohyblivé
¢asti silikonovym olejem (ided@lné olej z kapatka, aplikatoru) tak, aby nebyly zasazeny textilni ¢asti
a ¢asti uréené k vyvolani treciho / brzdného efektu. Pro mazani, ¢isténi nepouzivejte WD 40.
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DOPORUCENE VYBAVENI NA PERIODICKE PROHLIDKY

Pro snazsi a efektivnéjsi pribéh periodické prohlidky Singing Rock nabizi specialni sadu vy-
baveni pro revizni techniky. Revizni sada obsahuje elektricky horky ndz, popisovad na textilni
OOPP, etikety o provedeni revize a dalsi nezbytné pomUcky.

REVIZNI SADA

MOOOXSET
vybaveni pro provadéni
periodickych kontrol

X1023 Monty bag
X0013XX 02  Drat (prdmér 2 mm)
X0015XX 00  Popisovac na textil OOPP
X0016XX 00  Plynovy horky ndz
X0017XX 00  Posuvné méfidlo
X0018XX00 Pasmo
X0023X200  Silikonovy prostredek
X0024XX 00 Lupaspodsvicenim
X0004GB 00  Elektricky horky ndz
L9991WB Etikety o provedeni revize
+smréfovaci folie
X0014XX 00  Pilnik
X0022XX 1 Revizni samolepky nevyhovuijici
X0021XX N Samolepky pfisti kontrola

d

POSTUPY A CINNOSTI PERIODICKE PROHLIDKY — Wi

Nasledujici postupy jsou ndvodem pro kompetentni osoby, jak provadét jednotlivé prohlidky
u daného vyrobku a jak o této prohlidce provést zaznam. Kompetentni osoba pro periodické
prohlidky se fidi témito pokyny:

 Opravovat nebo upravovat véechny OOP produkty midze pouze vyrobce (mimo Gkond pro
uzivatele a kompetentni osoby).

 Kontrola musi byt provedena na vsech c¢astech OOP.

» Vybaveni musi byt kontrolovano nejdéle kazdych 12 mésic od data prvniho pouziti, ¢i posledni
kontroly osobou odborné zpUsobilou.

* Musi byt proveden zaznam o kontrole.

o Mate-li jakékoli pochybnosti o spravném uzivani OOP, vybaveni vyradte z uzivani, popfipadé
kontaktujte vyrobce nebo distributora.

POSTUP PERIODICKE PROHLIDKY

1. PRIPRAVA

Pred zahdjenim periodické prohlidky by kompetentni osoba méla mit:

e Pfedané vybaveni k prohlidce s patfi¢nou dokumentaci (informacemi)
 Navod k pouziti (obzvlasté pokud vyrobek neznate)
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e Evidenéni list (protokol o uvedeni do provozu)/provozni deniky)

e Zaznam o predchozich periodickych kontrolach

e Odpovidajici pracovni prostredi

« Dostatek ¢asu a prostoru (mista)

e Vhodné osvétleni

« Doporuéené vybaveni pro prohlidky OOP (Revizni sada)

Pred zapocetim mizete odistit znecisténé OOPP a to za pouziti pouze doporucenych postupi
a cisticich prostredkd. Oddélit jednotlivé komponenty tak, aby mohla byt provedena prohlidka
na kazdém zvlast.

2. IDENTIFIKACE
e Porovnat s referenénim vzorkem /katalogem (kompletnost)
« Kontrola znadeni (¢itelnost /spravné ddaje)

3. KONTROLA /PROHLIDKA (Fyzicka prohlidka pomoci vybaveni)
e Zrak (zména barvy /tvaru)

e Hmat (zména struktury a vlastnosti materialt ...)

e Sluch (drhnuti/skfipani ...)

« Cich (chemické znegistén ...)

e Méreni

 Délka/prodlouzeni/primér

« Ubytek materialu

e Funk¢ni zkouska

4. VYHODNOCENI

Kompetentni osoba musi byt schopna posoudit stav OOP a vydat pfipadné napravné opatreni.
Na zakladé svych znalosti uréi stav vybaveni (doporuéeni pro uzivatele k daldimu uZivani) nap.:
¢ ,Vyhovuje” - dale pouzivat v souladu s nadvodem k pouziti

« ,Nevyhovuje” - Mozné opravit - ,Vyhovuje” (Vyhovuje po opravé/ vyméné poskozené &asti)
 ,Nevyhovuje” - vyfadit z uzivani

5. ZAPIS O PROVEDENi PROHLIDKY
Kompetentni osoba (,kontrolor”) ma nékolik moznosti, jak provede zaznam o periodické prohlidce:
* Inspekéni karta
e Individualni evidencni list
e Hromadny evidencni list
e Pomoci nastroje pro spravu OOP
(Scannable /Papertrail)

Postupy, individualni protokoly i hromadny evidencni list jsou kromé této pfirucky k dispozici
i volné ke stazeni na webovych strankach www.singingrock.cz/revize-oopp. V pfipadé,

Ze si nebudete védét rady s prohlidkou, nebo si nebudete jisti svym rozhodnutim, mizete
kontaktovat nas odborny tym Polygon skoliteld, ktefi vam radi poradi.

10
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singin )
aging POSTROJE /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostfedky, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny véech nedistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap,, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- je uvedeno na etiketé ve formatu: xxx /xxxxxxx /xx/xx; u postroji s oddélitelnymi ¢astmi naleznete kromé hlavniho jedineéného ¢&isla na etiketé na bedernim pésu
také jedinecné ¢islo u ramenich popruhl a spojovaci karabiny; oba tyto komponenty jsou zcela oddélitelng, takze je potieba zapsat i tato jedine¢na ¢isla.

- datum vyroby je soudasti jedine¢ného &isla a oznaduji jej posledni ¢tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé ¢islice znaci mésic a dalsi dvé znaéi rok vyroby,

tedy napt. postroj s poslednim ¢&tyiéislim 04/17 byl vyroben v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA PEVNOSTNICH SVU A POPRUHU:
- nutno prohlédnout rub i lic pevnostnich $vi (maii odlisnou barvu) a obé strany pevnostnich popruhl po celé jejich plose, véetné Spatné dostupnych mist pod pres-
kami, ap. ; v pfipadé potfeby je mozno postroj vyprat ve vlazné (max. 30° C) mydlové vodé, bez pouziti pracich prostfedkd

KONTROLA PEVNOSTNICH $VU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA POPRUHU
- viz postup periodické prohlidky smycek + kontrola originélniho zakonéeni pevnostnich popruh{, jeho poruseni je divod k vyfazent; je nezbytné se podivat na véech-
na, i Spatné dostupna mista

KONTROLA NEPEVNOSTNICH TEXTILNICH KOMPONENTU

- poskozeni ¢ absence nepevnostnich $vi a jinych &asti, napi. polstrovani bederniho pasu, neni ddvodem k vyfazeni pokud vyrazné nesnizuji uzivatelsky komfort

KONTROLA NEODDELITELNYCH KOVOVYCH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky spojek; je nezbytné se podivat na véechnq, i Spatné dostupna mista

KONTROLA SPOJOVACT KARABINY (pokud je souéasti)
- viz postup periodické prohlidky spojek; je nezbytné karabinu celou vyjmout a peclivé zkontrolovat

KONTROLA FUNKCNOSTI:
- nékteré &asti se tykaji pouze urcitych modeld

FUNKCNOST RYCHLOSTNICH SPON
- spony do sebe musi lehce a zcela zapadnout a jejich uvolnéni musi byt mozné pouze predepsanym zplsobem bez nutnosti vyvynuti velkého Usild

FUNKCE NASTAVOVACICH PREZEK A JEJICH SPRAVNE PROVLECENT
- nastavovani presek musi byt zcela funkéni na obé strany; jejich spravné provleceni pozname, ze pfi jejich zapnuti nedochazi k prekrouceni

12



POSTROJE /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

koroze spony koroze spony zpusobena koroze spony koroze spony
stavebnim materialem pfi znecisténi maltou po potfisnéni maltou

narusena konstrukce popruhu poskozeny pevnostni Sev narusena konstrukce popruhu narusena konstrukce popruhu
v nohavickach

X

znecistény popruh znecisténé popruhy koroze D-Ring

13
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POSTROJE /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENT:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA PEVNOSTNICH $VU A POPRUHU: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
KONTROLA PEVNOSTNICH SVU @) @) @)
KONTROLA POPRUHU @] O O
KONTROLA NEPEVNOSTNICH TEXTILNICH KOMPONENTU O O O
KONTROLA NEODDELITELNYCH KOVOVYCH KOMPONENTU O O O
KONTROLA SPOJOVACT KARABINY (pokud je souéasti) o O O
KONTROLA FUNKCNOSTI
FUNKCNOST RYCHLOSTNICH SPON O O (@)
FUNKCE NASTAVOVACICH PREZEK A JEJICH SPRAVNE PROVLECENIT O O O
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENT MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

14



LANA A LANYARDY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostfedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny véech nedistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o viech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napr. pad kovovych
predmétd z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni paduy, ap,, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyrazeni. Viyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechéni nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna

v souladu s ndvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u starsich lan neni uvedeno vibec, u novéjsich lan je uvedeno ¢islo Sarze a datum vyroby: xxxxxx - xx/xx, ale nejedna se o jedineéné ¢islo jako takové, resp. mize
se objevit vice lan s naprosto shodnym cislem; takze v obou pfipadech je nutné vytvorit nové jedinecné ¢islo

- unovéjsich lan je soucasti Sarze datum vyroby a oznacuiji jej posledni ¢tyfi Eislice XXKXXXX = XX /XX, kde prvni dvé Eislice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby,
tedy napt. lano s poslednim ¢tyiéislim 04 /17 bylo vyrobeno v dubnu 2017; u véech nizkopritaznych lan EN 1891 se uvnitf lana nachazi paska, kde je na kazdych 10cm
uveden rok vyroby a dalsi Odaje, takze pfi ufiznuti kousku lang, Ize tuto informaci zjistit. Vzdy je v8ak nutné vytvorit na konci lana nové oznaceni a zaznamenat toto
do protokolu. Podobné Ize zjistit rok vyroby i u dynamickych lan, kde uvnitt lana nalezneme kontrolni pfizi odlisné barvy, ktera podle informaci vyrobce udava rok vyroby.
Barva kontrolni pfize uvnitf jadra pro lana SINGING ROCK:

2013 éervend/zelend; 2014 ¢ervend / ernd; 2015 zelend; 2016 modrg; 2017 zlutd; 2018 Eernd; 2019 cervend/ zlutd; 2020 modra / zlutd; 2021 zelend / 21utd; 2022 Eernd / 2Iutd;
2023 Eervend/modrd; 2024 ¢ervend/ zelend; 2025 cervend/Eernd; 2026 zelenad.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA OPLETU:
- nutno kontrolovat po celé délce lana ze viech stran; v pfipadé potieby je mozno lano vyprat ve viazné (max. 30°C) mydlové (PH neutral) vodé, bez pouziti pracich
prostiedkd; pokud je poskozeni lana pouze lokalni je moznost lano rozdélit, preméfit a nové oznadit

CHEMICKE POSKOZEN:
- lokalIni zabarveni lana mdze indikovat poskozeni chemikalii, které vede ke snizeni pevnosti, tzn. vyradit

SKLOVITY POVRCH:
-sklovity lesk na povrchu lana, ktery se da charakterizovat jako specend pfize, je disledkém tepelného pUsobeni, které snizuje pevnost a je tedy ddvodem k vyrazeni

POSKOZEN[ OPLETU:
- z&kladni charakteristikou bezpecného opletu je, Ze neni pretrzena vice nez jedna pfize

ROZTREPENI OPLETU
- uréitd mira roztfepeni (chlupatost) je piipustng, nesmi byt véak zcela prerusena zadné z pfizi lana; chlupatost lana nesmi ovlivnit viastnosti a pevnost lana

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA JADRA:
- nutno kontrolovat po celé délce lana ze viech stran; pokud je poskozeni lana pouze lokalni je moznost lano rozdélit, pfeméfit a nové oznadit

ZPLOSTENI, ZMENA PRUMERU LANA
-pokud dojde k trvalému zplosténi lana a prifez lana neni kruhovy, ale ovalny a lano je napohmat mékké, vede to ke snizeni pevnosti, tzn. vyradit; pfi shrnuti opletu

a tim zvétseni prdméru lana dojde ke zménam vlastnosti lang, které je ddvodem k vyfazeni

TVRDA MISTA POD OPLETEM:
- tvrdé misto pod opletem méze indikovat lokalni poskozeni ¢i zauzleni jednoho nebo vice jader, ¢i cizi predmét ve vnitini strukture lana, coz snizuje pevnost a je tedy
dovodem k vyfazeni

REVIZE INTEGRITY JADRA LANA
- provadi se tak, Ze se lano vytvaruje do tvaru pismene ,omega” a plynule se celé timto tvarem odvine. Pokud se na lané vytvofi tvar pismene ,A, tedy lano svira v
jistém bodé ostry Ghel, znamena to, Ze jadra jsou poskozenq, coz vede ke snizeni pevnosti a je to divod k vyfazeni

REVIZE KONCU LAN:
- jadro lana musi byt v celém prifezu konce lana spojeno s opletem lana a to bez preruseni; lano musi byt na obou koncich oznaceno; u lan se zapositymi oky je
nutné zkontrolovat sesiti dle navodu k revizi smycek - kontrola $vi a plastovych kryt0, pokud jsou soucasti

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA NEODDELITELNYCH KOMPONENTU:
- postupovat dle reviznich postupd jednotlivych komponentd

15
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narusena vnitini konstrukce poskozena ochrana poruseny oplet naruseny oplet
véetne opletu

X X X X
’ R ., 3 PRSI
[ » 4 i "\"‘.‘"’4.»‘ - -1‘- e of i

narusené pevnostni Siti narusené pevnostni Siti narusené pevnostni siti

narusena konstrukee $iti znedisténi lana zesklovatély oplet lana -
narusena konstrukce

X

SRR

Barva kontrolni pfize uvnitf jadra - toto barevné znaceni
se vztahuje pouze na lana SINGING ROCK:

zelena 2015 &ervend/modra 2023
modra 2016 éervend/zelend 2024
Zluta 2017 &ervena/cerna 2025
Eervend/zluta 2018, 2019 zelena 2026
modré/zluta 2020 modra 2027
zelend /zluta 2021 zlutd 2028
&ernd/zluta 2022

16



LANA A LANYARDY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA OPLETU v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
CHEMICKE POSKOZENI O @) @)
SKLOVITY POVRCH @) O O
POSKOZENI OPLETU @) O @)
ROZTREPENI OPLETU @) O @)
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA JADRA:
ZPLOSTENI, ZMENA PRUMERU LANA @) O O
TVRDA MISTA POD OPLETEM @) (@) (@)
REVIZE INTEGRITY JADRA LANA O o o
REVIZE KONCU LAN O o o
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA NEODDELITELNYCH KOMPONENTU: O O O
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENTMOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

17



singin v P
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IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostfedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny véech nedistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napft. pad kovovych
predmétd z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CiSLO, DATUM VYROBY:

- je uvedeno na etiket& ve formatu: xxx /xxxxxxx /xx /xx)

- datum vyroby je souéasti jedine¢ného &isla a oznaduji jej posledni ¢tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé ¢islice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby,
tedy napt. smyéka s poslednim ¢étyicislim 04/17 byla vyrobena v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA $VU
- nutno kontrolovat rub i lic pevnostnich $vi v piipadé potieby je mozno textiini OOP vyprat ve vlazné (max. 30° C) mydlové vodé, bez pouziti pracich prostiedkd

CHEMICKE POSKOZENI
- lokalIni zabarveni $vd mize indikovat poskozeni chemikalii, které vede ke snizeni pevnosti, tzn. vyradit

SKLOVITY POVRCH:
- sklovity lesk na povrchu popruhd, ktery se da charakterizovat jako speéenad pfize, je disledkém tepelného poskozeni, které snizuje pevnost a je tedy ddvodem k
vyrazeni

PRETRZENI CI PRODRENI PRIZE
- 24dna pfize na povrchu textilntho OOP nesmi byt pretrzenq, prefiznuta nebo prodiena - dbvod k vyfazeni

ROZTREPENI POPRUHU:
- pfi poskozeni pouze filamenty v pfizi, kdy pfize jako celek jesté prerusena neni (zhrubnuti, chlupaceni popruhu) a zachovava si svoji integritu je mozné popruh dale
pouzivat; zaznamenat do poznamky

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA KOVOVYCH KOMPONENTU (POKUD JSOU SOUCASTI):
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakdkoliv deformace ¢&i absence pivodni soucasti je ddvodem k vyfazeni
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti spojky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avéak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovovy, jako napf. tu, kterd jiz barvi textil vdak nikoliv

bez evidence narusend konstrukce popruhu  narusena konstrukce porusena struktura viaken

X X X

pretrzeny sev

18



SMYCKY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA SVU

v

VYHOVUJE

X

VYRADIT

T

VIZ POZNAMKA

CHEMICKE POSKOZENI

SKLOVITY POVRCH

o

PRETRZENI CI PRODRENI PRIZE

o

ROZTREPENI POPRUHU

o

© 0|0

©O 0|0

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA KOVOVYCH KOMPONENTU (POKUD JSOU SOUCASTI):

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY

KOROZE, OXIDACE

OO0 0 O

o 0|0 O

0 0|0 O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:
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rock: 9 TLUMICE PADU /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech nedistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- je uvedeno na etiketé ve formatu: xxx /xxxxxxx /xx /xx; etiketa se nachazi pfimo na popruhu tlumi¢e padu; pozor nezaménit s etiketou na obalu tlumiée padu; pokud
jsou neoddélitelnou soucasti tiumice padu dalsi komponenty s jedine¢nymi ¢isly, tak je neni treba uvadét

- datum vyroby je souéasti jedine¢ného ¢isla a oznaduji jej posledni ¢tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé ¢islice znaci mésic a dalsi dvé znaéi rok vyroby,
tedy napt. smyéka s poslednim ¢étyicislim 04/17 byla vyrobena v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA TLUMICE PADU
- utlumi¢d REACTOR je nutno rozepnout ochranny obal a zkontrolovat cely popruh advy i uvnitr obalu

KONTROLA VU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA POPRUHU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA NEODDELITELNYCH TEXTILNICH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky u smycek

KONTROLA NEODDELITELNYCH SPOJEK A KOVOVYCH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky spojek

KONTROLA TLUMICICH SCHOPNOSTI:
- pokud doslo k zachyceni padu a zapoéeti tlumici reakce byt jen o maly kousek nebo v celém rozsahuy, je to ddvod k okamzitému vyfazeni tlumi¢e padu

TLUMIC TYPU REACTOR

- tlumici popruh nesmi byt roztahnut z ochraného obalu a sesiti, které zajistuje pfi sile vétsi nez 2Kn zapoceni Humici reakce paranim, musi byt zcela neposkozené v
originalnim stavy, bez rozparaného jediného stehu

TLUMIC TYPU JOULE

- pokud je délka tlumi¢e padu delsi o 5 a vice centimetrd oproti udavané originalni délce, je to zndmka vystaveni tlumice sile vétsi nez 2 kN a zapodeti tlumici reakce
roztazenim, nutno vyradit

pretrzeny kontrolni prouzek  pretrzeny kontrolni prouzek  narusena konstrukce poskozeny Sev

X

kontrolni prouvzek je bez kontrolni prouzek tlumice je mimo obal
poskozeni - zjevné poskozeni
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TLUMICE PADU /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA TLUMICE PADU v P 4 T

VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KONTROLA $VU @) @) @)

o

KONTROLA POPRUHU

KONTROLA NEODDELITELNYCH TEXTILNICH KOMPONENTU

@)
© 0|0
©O 0|0

o

KONTROLA NEODDELITELNYCH SPOJEK A KOVOVYCH KOMPONENTU

KONTROLA TLUMICICH SCHOPNOSTI

TLUMIC TYPU REACTOR

TLUMIC TYPU JOULE

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK O @)
DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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rock- 9 SPOJKY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostiedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny viech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni pédu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyiazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u duralovych spojek je jedinecné ¢islo vytisténo na boku karabiny, u ocelovych spojek je vytisténo na pojistce zamku, u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vytisténo
na boku spojky; pozor nezaménit s datem vyroby

- na hrbetu spojky je vyrazeno datum vyroby ve formatu XXXX - prvni dvé Cislice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napf. spojka s ¢islem 0417 byla
vyrobena v dubnu 2017; u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vyrazen na boku spojky. Nejnovéjsi zpisob znadeni, které je zatim jen na spojce RINGO je ve formatu
0000X00000000 napr.0086K70020219, kde posledni ctyrcisli je datum vyroby.

DODATECNE ZNACEN:
Karabiny aspojky je mozné dodate¢né znacit za podminek, Ze nedojde k omezeni funkénosti a ¢itelnosti pdvodniho znaceni od vyrobce. Znadeni Ize provézt lakovym
perem urceny na kovovy materidl, pfipadné se osvéddil lak na nehty nebo gravirovanim za predpoklady, Ze hloubka vrypu nebude hlubsi nez 0,1 mm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA t&la, zamky, nosu, nyty, poijistky zamku:
- doporuceno porovnat s novym, stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni souéasti je ddvodem k vyfazeni; absence odnimatelné pficky nevadi

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti spojky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je divodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem (viz revizni sada), avéak nesmi dojit k Obytku
materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovéem hloubkovou, jako napf. tu, kterd jiz barvi textil véak nikoliv

KONTROLA FUNKENOSTI zamky, pojistky zamku:
- v piipadé potieby je mozno zaviraci a zamykaci mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otfeni, aby se olej nedostal do
kontaktu s textilem

SOUOSOST ZAMKU A NOSU
- zdmek musi na nos spojky vzdy zcela hladce a pIné dolehnout, vyoseni tomu branici je dvod k vyiazeni

FUNKCE PRUZINY ANYTU
- z&mek musi jit lehce otevrit v celé Sifce spojky a po jeho uvolnéni z kteréhokoliv mista se musi vratit zcela zpét

FUNKCE AUTOMATICKE POJISTKY ZAMKU
- pojistka musi jit lehce oteviit a po uvolnénizdmku z kteréhokoliv mista se musi zcela zaviit do plvodni polohy; zkouska musi byt provedena minimalné ze tiech poloh:
maximalni otevieni, stfedni otevieni, minimalni otevieni

FUNKCE SROUBOVACT POJISTKY ZAMKU
- pojistka musi jit lehce kompletné oteviit a musijit lehce kompletné zavrit; strzeni zavitu je ddvodem k vyfazeni
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SPOJKY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

Ubytek materialu vice jak 10% Obytek materialu vice jak 10% Ubytek materialu vice jak 10% Obytek materialu vice jak 10%
X
Ubytek materialu vice jak 10% velky vryp na karabiné velky vryp na karabiné

velky vryp na karabiné velky vryp na karabiné deformace a chybéjici cast deformace
karabiny

deformace deformace materialu deformace materialu deformace materialu

deformace materialu deformace materialu deformace materialu deformace materialu

X
deformace materialu deformace materialu deformace materialu chybéjici cast karabiny
X
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SPOJKY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

rock
poskozeni pojistky poskozena cast pojistky pojistka zamku znecisténi
se sama nezavira
zasah do konstrukce zasah do konstrukce vyrobku poskozeni neznamou nefunkénost zamku,
chemikalii vytrzena ¢ast karabiny

nefunkénost pojistky

pretrzeny otoény zavés samolepka - servis

otfepy- servis mensi vrypy - servis

——
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SPOJKY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:

VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, téla, zamky, nosu, nyty, pojistky zamku: v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @) @) @)

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) O @)

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY O (@) @)

KOROZE, OXIDACE @) @) @)

KONTROLA FUNKENOSTI, zamkuy, pojistky zamku:

SOUOSOST ZAMKU A NOSU (@) (@) @)

FUNKCE PRUZINY A NYTU @) @) @)

FUNKCE AUTOMATICKE POJISTKY ZAMKU ©) O O

FUNKCE SROUBOVACT POJISTKY ZAMKU (@) (@) (@)

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) O

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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singin P
rock- 9 BLOKANTY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pfed prohlidkou zbaveny vsech prostfedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech nedistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napf. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyiazeni. Viyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s navodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:

- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:
- jedine¢né ¢islo je vytisténo na téle blokantu v riznych formatech, napf. XXXX-XX-XX nebo XXXX-XXXX-XXX-XX
- datum vyroby je soucésti jedine¢ného ¢&isla, kde jej u starsich blokantd tvoii posledni dvé dvouéisli: XXXX-XX-XX - prvni dvé &islice znadi tyden v roce a dalsi dvé

znadi rok vyroby, tedy napf. blokant s ¢tyféislim 04-17 byl vyroben ve ¢tvrtém tydnu 2017; u novéjsich blokantd je znaceni ve formatu: XXXX-XXXX-XXX-XX, kdy trojcisli
znamend den v roce a posledni dvojcisli znamena rok vyroby.

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné ¢islo je vytisténo natéle blokantu v riznych formatech, napr. XXXX-XX-XX nebo XXXX-XXXX-XXX-XX

- datum vyroby je souédsti jedineéného ¢&isla, kde jej u starich blokantd tvoii posledni dvé dvoudisli: XXXX-XX-XX - prvni dvé &islice znaéi tyden v roce a dalsi dvé
znadi rok vyroby, tedy napt. blokant s ¢tyicislim 04-17 byl vyroben ve ¢tvrtém tydnu 2017; u novéjsich blokantd je znaceni ve formatu: XXXX-XXXX-XXX-XX, kdy trojéisli
znamend den v roce a posledni dvojcisli znamena rok vyroby. Nejnovéjsi zpUsob znaceni ve formatu 0000XX0000000, kde posledni ¢tyiéisli je datum vyroby.

DODATECNE ZNACEN!:

Blokanty je mozné dodate¢né znadit za podminek, Ze nedojde k omezeni funkénosti a Citelnosti pbvodniho znaceni od vyrobce. Znaceni Ize provézt lakovym perem
uréeny na kovovy materidl, pfipadné se osvédcil lak na nehty nebo gravirovanim za predpokladuy, Zze hloubka vrypu nebude hlubsi nez 0,1 mm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA té&lq, palce, nytu:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢&i absence plvodni soucasti je ddvodem k vyfazeni; napf. chybéjici trn na palci
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti blokantu o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist (kromé trnd na palci), které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avéak nesmi dojit k Obytku
materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovéem hloubkovovy, jako napt. tu, kterd jiz barvi textil véak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI:

- v piipadé potfeby je mozno pfitlaény mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otteni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY

- palec musi jit lehce odtahnout az do krajni polohy a po vypusténi se musi vratit zcela zpét

FUNKCE PRUZINY POJISTKY OTEVRENI PALCE
- bez pouziti pojistky nesmi dojit k samovolnému drzeni palce v oteviené poloze

FUNKCE POJISTKY OTEVRENI PALCE

- pojistka musi jit lehce otevrit a po vypusténiv krajni poloze musi byt schopna udrzet palec v otevfené poloze

FUNKCE BLOKANTU NA LANE

- blokant musi lehce klouzat po lané jednim smérem a pfi zatizeni (jok lehkém, tak celou vahou) v druhém sméru se musi ihned zablokovat

26



BLOKANTY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

ohnuty cep

narusena konstrukce

znedisténi
- necitelné vyrobni cislo

ohnuty cep

Ubytek materialu
- omezuje funkénost

znedisténi

poruseny tvar

chybéjici madlo

porusena konstrukce
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BLOKANTY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP 3

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, palce, nytu:

v

VYHOVUJE

X

VYRADIT

T

VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

o

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY

o

KOROZE, OXIDACE

o

© 0|0

©O 0|0

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY

FUNKCE PRUZINY POJISTKY OTEVRENI PALCE

FUNKCE POJISTKY OTEVRENI PALCE

FUNKCE BLOKANTU NA LANE

©O O 0|0

© | 0|0 O

o 0|0 O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:
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SLANOVACI BRZDY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostiedkd, které nejsou jeho soudasti a musi byt zbaveny vsech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o vech okolnostech, které mohou mit viiv na stav OOP, napf. pad kovovych
predmétd z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotdm, zachyceni padu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autori-
zovand osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je
provadéna v souladu s ndvodem k pouziti ainformacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedineéné &islo je vytisténo na téle slanovaci brzdy ve formatu XXXX/XXXX u Siru, XXXX-XXX u Double Stop Plus, u Indy Evo XXXXXXX XX XXXX

- datum vyroby je soucastijedinecného ¢isla, kde jej tvoii u Siru posledni ¢tyiicisli: XXXX / XXXX, kde prvni dvé ¢islice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy
napt. slanovaci brzda s poslednim ¢tyicislim 0417 byla vyrobena v dubnu 2017; u Double Stop je to prvni ¢tyicisli: XXXX-XXX;, kde prvni dvé ¢islice znacityden vroce
a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napt. slariovaci brzda s ¢étyiéislim 0417 byla vyrobena v ¢tvrtém tydnu 2017, u Indy Evo je to prostredni dvoudisli: XXXXXXX XX
XXXX, tedy slanovaci brzda z prostfednim dvoudislim 17 byla vyrobena v roce 2017. U SIRU je nejnovéjsi zpdsob znaceni ve formatu 0000XX0000000, kde posledni

Ctyrcisli je datum vyroby.

DODATECNE ZNACEN!E:
Slanovaci brzdy je mozné dodateéné znacit za podminek, Ze nedojde k omezeni funkénosti a ¢itelnosti pdvodniho znaceni od vyrobce. Znadeni Ize provézt lakovym
perem urceny na kovovy materidl, pfipadné se osvédcil lak na nehty nebo gravirovanim za predpoklady, Ze hloubka vrypu nebude hlubsi nez 0,lmm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, télq, srdce, nytu, paky:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pripadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pivodni soucasti je ddvodem k vyfazeni; je nutné se zaméfit zejména na pdvodni tvar boénic

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Ubytek materialu v jakékoliv &asti blokantu o vice nez 10% (5% u Indy Evo) oproti pvodnimu stavu je ddvodem k vyfazenf; je nutné se zaméfit zvIadté na mistq,
kde dochazi ke tfeni s lanem

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Gbytku materialu
ovice nez 10%, uIndy Evo ne vice nez05%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovou, jako napf. tu, kterd jiz barvi textil vsak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE POHYBLIVEHO MECHANIZMU
- v pfipadé potfeby je mozno pohyblivy mechanizmus vycistit alehce promazat olejem nasilikonové bazi, pozor na dikladné otfeni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU VOLNE BOCNICE A JEJI POJISTKY (SIR, INDY EVO)
- volnda bocnice po stlaceni pojistky musi jit lehce vytocit az do krajni polohy a zpét; pfi navraceni bocnice zpét do vychozi polohy se musi pojistka samovolné zajistit
(pojistka je pouze uSIR, INDY EVO je bez pojistky) a pohybliva

FUNKCE PRUZINY OVLADACI PAKY (SIR, DOUBLE STOP)
- ovladaci paka musi byt lehce ovladatelna v celém rozsahu a pri vypusténi v jakékoli poloze se musi samovolné vratit do vychozi polohy

FUNKCE SLANOVACI BRZDY NA LANE
- slanovaci brzdu je nutné vyzkouset pfi pIném zatizeni, zda neprokluzuje, zda funguje slanovaci mechanizmus, zda funguje anti-panic systém; u SIRa zda funguje
pracovni polohovani
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singin . " P
rock- 9 SLANOVACI BRZDY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

pretrzeny jistici prvek deformace konstrukce poskozeni regulacni paky znecisténi -
necitelné vyrobni dislo

zména pozice obsluzné paky -
vyoseni

X

S — =N
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SLANOVACI BRZDY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP f&

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, t&lq, srdce, nyty, paky:

v

VYHOVUJE

X

VYRADIT

T

VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY

KOROZE, OXIDACE

OO O

©O 0|0

©O 0|0

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE POHYBLIVEHO MECHANIZMU

FUNKCE PRUZINY OVLADACT PAKY (SIR, DOUBLE STOP)

FUNKCE SLANOVACI BRZDY NA LANE

FUNKCE POHYBU VOLNE BOCNICE A JEJI POJISTKY (SIR, INDY EVO)

©O | 0] 0|0

©O O] 0|0

O 0| 0|0

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

o

@)

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:
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IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny vsech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit viiv na stav OOP, napf. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotdm, zachyceni pady, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autori-
zovand osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je
provadéna v souladu s nGvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné dislo je vytisténo natéle kladky ve formatuy XXXX-XXXX

- datum vyroby je soucasti jedinec¢ného Cisla, kde jej tvori posledni ctyrcisli: XXXX-XXXX - prvni dvé Cislice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napr. kladka
s poslednim &tyf¢islim 0417 byla vyrobena v dubnu 2017). Nejnovéjsi zpbsob znaceni u véech typd kladek je ve formatu 0000XX0000000, kde posledni &tyféisli ozna-

cuje datum vyroby.

DODATECNE ZNACENI:
Kladky je mozné dodateéné znacit za podminek, ze nedojde k omezeni funkénosti a ¢itelnosti pdvodniho znaéeni od vyrobce. Znaceni Ize provézt lakovym perem
uréeny na kovovy materidl, pfipadné se osvédcil lak na nehty nebo gravirovanim za predpoklady, ze hloubka vrypu nebude hlubsi nez 0,1 mm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télg, kotouce, nytu:
- doporuceno porovnat s novym, stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakéakoliv deformace ¢&i absence pivodni souéasti je ddvodem kvyiazeni

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti kladky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem kvyfazeni; pozor zejména na Ubytek materialu nabocich drazek kotouéd,
kde ¢asto vznika ostra hrana, ktera je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Ubytku materialu o vice nez
10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovou, jako napf. tu, kterd jiz barvi textil véak nikoliv

KONTROLA FUNKENOSTI:
- v pfipadé potieby je mozno otoény mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dokladné otieni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU VOLNYCH BOCNIC
- volné bocnice musi jit lehce otacet v obou smérech
FUNKCE KOTOUCE

- kotouc¢em musi jit lehce otacet v obou smérech

degradace materialu nadmérny Gbytek materialu porusena konstrukce Obytek materialu
neadekvatnim zatizenim do kontrolniho bodu

X

Ubytek materialu vytlacenim

X




KLADKY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:

VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA t&lq, kotouce, nytu: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @) @) @)

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU (@) (@) @)

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY O (@) @)

KOROZE, OXIDACE (@) (@) @)

KONTROLA FUNKCNOSTI:

FUNKCE POHYBU VOLNYCH BOCNIC (@) (@) @)

FUNKCE KOTOUCE @) @) @)

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny vsech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit viiv na stav OOP, napf. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotdm, zachyceni pady, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autori-
zovand osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je
provadéna v souladu s nGvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné islo je vytisténo natéle zachycovace padu ve formatuy XXXX-XXXX

- datum vyroby je soucasti jedinecného cisla, které je u LOCKERU tvoreno poslednim ctyrcislim: XXXX-XXXX - prvni dvé &islice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok
vyroby, tedy napf. zachycovac¢ padu s poslednim ctyrcislim 0417 byl vyroben v dubnu 2017; u BACK UPu je tvofeno prostiednim dvoucislim: XXXXXXX XX XXXX, tedy
zachycovac padu z prostiednim dvoucislim 17 byl vyrobena v roce 2017.

DODATECNE ZNACENE:
Pohyblivé zachycovace padu je mozné dodateéné znadit za podminek, ze nedojde k omezeni funkénosti a ¢itelnosti pdvodniho znaceni od vyrobce. Znaéeni Ize provézt
lakovym perem urceny na kovovy materidl, pfipadné se osvéddil lak na nehty nebo gravirovanim za predpoklady, ze hloubka vrypu nebude hlubsinez 0,lmm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, télq, srdce, nytu, paky:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pripadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR, ZMENA BARVY
- jakakoliv deformace ¢i absence pivodni soucésti je ddvodem k vyfazeni; zména barvy mize indikovat nadmérné zatizeni zpUsobujici zménu vlastnosti
zachycovace padu aje ddvodem k vyfazeni

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv &asti zachycovace padu o vice nez 10% (5% u BACK-UPu) oprot pvodnimu stavu je ddvodem kvyfazeni; je nutné se zaméfit
zejména na casti kde dochazi ke treni s lanem

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Gbytku materialu
o vice nez 10%, u BACK-UPu ne vice nez 0 5%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou lze pripustit, ovdem hloubkovou, jako napf. tu, kterd jiz barvi textil vsak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE PRITLACNEHO MECHANIZMU
- v piipadé potieby je mozno pfitlaény mechanizmus vy¢istit alehce promazat olejem nasilikonové bazi, pozor na dikladné otieni, aby se olej nedostal
do kontaktu s textilem

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY
- palec musi jit lehce odtahnout az do krajni polohy a po vypusténi se musi vratit zcela zpét

FUNKCE BLOKOVACIHO PALCE NA LANE:
- blokovaci palec musi pfi parkovaci poloze zabranit samovolnému pohybu zachycovace padu nalané

FUNKCE ZACHYCOVACE PADU NA LANE
- zachycovaé padu se musi pfi mirném pohybu lehce posouvat po lané nahoru i dolu a pfi rychlém zatizeni (jak lehkém, tak celou vahou) smérem dol se musiihned
zablokovat
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POHYBLIVE ZACHYCOVACE PADU /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

deformace bo¢nic deformace bocnice Obytek materialu na kyvné Ubytek materialu na pevné
strané zachycovace padu strané zachycovace padu

X X

znedisténi treci plochy
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singing . . . . Bt
rock:- POHYBLIVE ZACHYCOVACE PADU /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP [
UZIVATEL:
CISLO KONTROLY OOP:
IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:
TYP:
JEDINECNE CISLO:
DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, palce, nyty, blokovaciho palce: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR, ZMENA BARVY @) @) @)
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) @) @)
VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY, OTREPY @) @) @)
KOROZE, OXIDACE @) @) @)
KONTROLA FUNKCNOSTI
FUNKCE PRITLAGNEHO MECHANIZMU @) O O
FUNKCE BLOKOVACIHO PALCE NA LANE @) @) @)
FUNKCE ZACHYCOVACE PADU NA LANE ©) O O
FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY @) @) (@)
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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STEEL LANYARD /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostfedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny véech nedistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotém, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzZivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s ndvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:
- datum vyroby je soucasti jedinecného cisla XXXX - XXXX;, kde prvni dvé Cislice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napf. lanyard s ¢islem 0417 byl vyro-
ben v dubnu 2017:)

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pivodni soucasti je divodem k vyfazeni; absence odnimatelné piicky nevadi

OPOTREBENI], UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv &asti o vice nez 10% oproti pivodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni, pokud je pretrzeno jakékoliv lanko, je to dbvod k vyfazeni; poskozeni
¢i absence plastového krytu neni ddvodem k vyrfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovovy, jako napf. ty, kterd jiz barvi textil vdak nikoliv

narusena krytka - servis narusena konstrukce pFerusené pevnostni oko narusena krytka - servis
prameny ocelového lanka

—D >
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STEEL LANYARD /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENT:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA:

v

VYHOVUJE

X

VYRADIT

-

VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

o

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY

o

KOROZE, OXIDACE

©O 0|0

o

© 0|0

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENT MOZNE VYROBEK

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:
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PRILBY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny vsech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit viiv na stav OOP, napf. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotdm, zachyceni pady, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autori-
zovand osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je
provadéna v souladu s nGvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- uKappa Work jedinecné cislo neni uvedeno, ale je zde stitek s mistem pro zapsani viastniho jedinecného isla; u Kask Plasma Work je jedinecné ¢islo vytisténo v ko-
lonce ¢.9 nastitku na vnitini strané skofepiny; u Flash Industry, Flash Access aFlash aero je jedinecné ¢islo na oranzové nalepce uvnitt prilby v jeji zadni ¢asti, hloubéji
pod nalepkou oznacujici vyrobce a model prilby.

- uKappa Work je datum vyroby vyrazeno na vnitini strané skorepiny a oznacuje rok a kvartal vyroby; u Kask Plasma Work je datum vyroby vytisténo v kolonce ¢.8
na titku na vnitfni strané skofepiny); u Flash Industry, Flash Access, Flash Aero je datum vyroby na skofepiné a je vyrazeno uvniti v zadni pravé éasti pod plastem
obepinajicim hlavu, pokud prilbu drzite ¢elem k sobé. U prileb FLASH a BLAST je jedinecné ¢islo ve formatu 0000X00000000, pricemz posledni ¢tyrcisli je datum

vyroby ve formatu MMRR.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA:
- skofepiny, vlozky, drzakd celovky, prezky, podbradniho pasky, zafizeni pro nastaveni velikosti

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR A BARVA
- jakdkoliv deformace ¢i absence pOvodni soudasti je ddvodem k vyfazeni; stejné tak skvrny maijici jinou nez originaini barvu

CELISTVOST
- vlozka musi byt se skofepinou pevné spojeng, popruhy ajejich uchyceni musi byt neposkozené

VRYPY, PRASKLINY
- jakékoliv diry ¢i praskliny nebo vétsi vrypy naskofeping, kde jiz napfiklad zapadne nehet, jsou ddvodem k vyfazeni

CHEMICKE POSKOZENI
- pokud existuji jakékoliv pochybnosti o vlivu nezadoucich chemickych latek na pevnost skofepiny, je to ddvodem k vyfazeni a fo véetné samolepek nebo popsani
popisovacem s neznamym slozenim, ¢i slozenim oslabujicim skofeplnu ato jak z vnéjsi, tak vnitfni strany

KONTROLA FUNKCNOSTI:

FUNKCE ZARIZENI PRO NASTAVENI VELIKOSTI
- nastavovani velikosti musi byt zcela funkéni

FUNKCE PODBRADNIHO PASKU A PREZKY
- podbradni pasek musi jit nastavit na pozadovanou velikost a preska jej musi drzet pevné zapnuty, bez moznosti samovolného otevreni; pfi vyvinuti vétsi sily musi
preska naopak sama povolit
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PRILBY /POSTUP PERIODICKE KONTROLY

narusend konstrukce
absorbéni vlozky prilby

. veo

poskozena tlumici éast

nekompletni sefizeni

40

narusena konstrukce skofepiny narusena skorepina poskozeni uchyceni

-

hlavového krize

. ve

poskozeni ¢asti narusena tlumici viozka prorazena skofepina
sefizovaciho systéemu

poskozena skofepina poskozeny popruh nekompletni spona




PRILBY /INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP &

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:

VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA skofepiny, viozky, drzakd celovky, prezky, podbradniho pasky, v b ¢ T

zafizeni pro nastaveni velikosti . )
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR A BARVA @) O O

CELISTVOST @) @) @)

VRYPY, PRASKLINY @) @) O

CHEMICKE POSKOZENI @) @) O

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE ZARIZENT PRO NASTAVENI VELIKOSTI @) @) O

FUNKCE PODBRADNIHO PASKU A PREZKY @) @) @)

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a prijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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singing UZIVATEL:

rock

CISLO KONTROLY OOP:

HROMADNY EVIDENCNI LIST OOP

Nize uvedené vybaveni bylo fadné zkontrolovano dle vyrobcem stanovenych pokynd a v souladu s platnymi normami.
Vybaveni, které bylo schvaleno osobou odborné zpdsobilou (autorizovanou vyrobcem) - k dalsimu uzivani se zavérem ,VYHOVUJE”

(oznateno kizkem v odpovidaiicim sloupci) je v den kontroly BEZ ZJEVNYCH ZAVAD a je mozné ho déle pouzivat v souladu s névodem

DODAVATEL PERIODICKE KONTROLY DLE EN 365:

jméno a prijment:

k pouziti. Vybaveni, které nesplnilo potfebné pozadavky pro daldi uzivani, je oznaéeno ,NEVYHOVUJE” (oznaéeno kiizkem v odpovidajicim adresa:
sloupci) a musi se vyfadit z uzivani.
telefon:
email:
podpis:
Datum Datum Datum Datum Zavér Zavér
Uzivatel Vyrobce Druh OOPP Typ Jedinecné cislo prvniho pouziti, viroby kontroly PHEHT kontroly VYHOVUJE | NEVYHOVUJE Poznamky

nebo pofizeni
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